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1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru rob6t budowlanych

sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem z frezowaniem
nawierzchni asfaltowych na zimno w ramach projektu przebudowy drogi wojewddzkiej nr 264
Kleczew- Konin w m. Wola Laszczowa

1.2. Zakres stosowania STWiORB

Specyfikacje techniczne wykonania 1 odbioru robot budowlanych specyfikacji technicznej
(STWiORB) stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t na
drogach.

1.3. Zakres roboét objetych STWiORB
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg robdt zwigzanych z:
— frezowaniem wyréwnawczym nawierzchni jezdni gtéwnej

Uwaga:
— Destrukt transportowaé na sktadowisko Inwestora: Obwod Drogowy w Koninie

1.4. Okres$lenia podstawowe

1.4.1. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kontrolowany proces skrawania gornej
warstwy nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, na okre$long glebokos¢.

1.4.2. Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami.

2. MATERIALY
Nie wystepuja.

3. SPRZET

Sprzct do frezowania

Roboty zwigzane z rozbiorkg elementow drog beda wykonywane mechanicznie i r¢eznie.

Wykonawca powinien posiada¢ nastgpujacy sprzet:

- frezarka drogowa z mozliwoS$cig frezowania precyzyjnego,

- fadowarki,

- samochody cigzarowe,

Do wykonania frezowania istniejgcej nawierzchni bitumicznej nalezy stosowaé frezarki drogowe
umozliwiajace frezowanie na zimno na okreslong gtebokos¢ z doktadnoscia do 5 mm.

Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie i zapewnia¢ zachowanie wymaganej réwnosci oraz
pochylen poprzecznych i podtuznych powierzchni po frezowaniu.

Szerokos¢ bebna frezujacego powinna by¢ dobrana zaleznie od zakresu robot. Przy frezowaniu catej
jezdni szeroko$¢ bebna skrawajacego powinna byé co najmniej réwna 1200 mm. Przy pracach
prowadzonych w terenie zabudowanym frezarki musza by¢ wyposazone w system odpylania.
Wykonawca moze uzy¢ tylko frezarki zaakceptowanej przez Inzyniera.

Do uzyskania akceptacji sprzetu Wykonawca powinien przedstawi¢ dane techniczne frezarek, a w
przypadkach jakichkolwiek watpliwosci przeprowadzi¢ demonstracje pracy frezarki, na koszt wlasny.

4. TRANSPORT

Transport sfrezowanego materialu
Materiaty uzyskane z rozbiorki mogg by¢ przewozone dowolnymi S$rodkami transportu
zaakceptowanymi przez Inzyniera dla danego asortymentu materiatu rozbiérkowego.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do glebokosci, szerokosci i pochylen zgodnych z dokumentacja
projektowa.

Do frezowania nalezy uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, wzgl¢dem ustalonego poziomu
odniesienia, zachowujac spadki poprzeczne i niwelete drogi. Nawierzchnia powinna by¢ sfrezowana
na gleboko$¢ projektowang z doktadnoscig £ 5 mm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

Kontrola jakosci robdt polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robdt powtérnego
wykorzystania.

Kontroli podlega rowniez prawidtowos¢ transportu i sktadowania materiatdw uzyskanych podczas
rozbidrki.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, STWIORB i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki

pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 mz frezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obejmuje:
- prace pomiarowe,

- oznakowanie robot,

- frezowanie,

- transport sfrezowanego materialu na sktadowisko inwestora

- przeprowadzenie pomiaréw wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni plano grafem i tatg



